H-86, H-87, H-89
m H-173, H-174, H-204
FOOT-OPERATED
IMPULSE SEALERS

TOOLS NEEDED

=

Phillips Wrench
Screwdriver

1-800-295-5510

uline.com

o O
Two Person Assembly
Recommended

Para Espanol, vea pdginas 9-16.
Pour le frangais, consulter les pages 17-24.

# | DESCRIPTION Qary.
1 Sealer Body With Power Cord 1
2 | Standing Tube 1
3 | Pedal Base 1
4 | Foot Pedal 1
7 5 | Adjustable Tension Rod 1
6 | Working Plate 1
7 | Level Plate 1
Hardware Kit
6 (T mmmm (m
Long Bolt x 4 Short Bolt x 4
2 ~
f‘;
5 =
M10 Nut x 4 Flat Washer x 8
A a
& o/
N2
Lock Washer x 4 Wing Nut x 4
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Replacement Parts Included

yS
Heating
Element x 2

Heating Element
Fuse x 1
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1.

2.

ASSEMBLY

Insert standing tube into pedal base. (See Figure 1)

Figure 1 /LJ
Standing
=

Pedestal

Tighten pre-installed bolt and nut to secure.
(See Figure 2)

Figure 2

Bolt
Nut

Place sealer body on top of standing tube platform.

Secure with four long bolts, lock washers and M10
nuts. (See Figure 3)

Figure 3

Washers MI0
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4. Attach tension rod hook to puller located under

base. Attach bottom bar to foot pedal in desired

position, pulling down on bar and lifting foot pedal
as necessary. (See Figures 4-5)

|

Tension Rod Puller

Hook

Figure 4 Figure 5

5. Screw upper and lower portions of adjustable

tension rod together or apart to adjust. Secure nut at
lower portion. (See Figures 6-7)

RN (!u!u!!

Back
Position

R
,4
G

Figure 6

Front
Position

W

Figure 7
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ASSEMBLY CONTINUED

6. Align level plate with holes on sealer body and

secure with two short bolts, four flat washers and two
wing nuts. Attach working plate. (See Figures 8-9)

Figure 8

d. Working Plate Highest Setting: If attaching
working plate at highest setting, set working
plate over bolts before fully tightening. Two wing
nuts and four flat washers will remain unused.
(See Figures 10-11)

Working
Plate

Figure 10

PR

//
Working H
Plate Level
Plate
Figure 11

b. Working Plate Adjustable Height: If attaching
working plate at an adjustable height, align
slots in working plate with slots in level plate at
desired height. With one person holding the
working plate, secure with two short bolts, four
flat washers and two wing nuts. (See Figure 12)

Figure 9
C 5 CRCE—
D —
- I s
5 @) —o|o
©
Level
— Plate
T
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Figure 12

Working
Plate
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OVERVIEW OF CONTROLS

CONTROL PANEL 3 CONTROL PANEL BUTTONS
(r ) # | DESCRIPTION
: @ - @ 1 | Sealing Timer Knob
T~ Y 4 \6 4 2 | Fuse
( ‘ " 3 | Sedling Light
\&& 4 | Power On/Off Switch
2—
\\D C\//
OPERATION
1. Plug in the sealer. Set the power switch to "on". Figure 13
2. Adjust the timer to the minimum setting necessary for poly bag thickness.
3. Insert poly bag between pressing lips. Press the foot pedal to begin
sealing. (See Figure 13)
4. When the light turns off, sealing is complete. Wait one to two seconds to

allow the seal to cool, then release the foot pedal.
NOTE: Timer automatically controls sealing time.

NOTE: It is normal o leave the unit plugged in and turned on
between seals. Power is only used during sealing.

WARNING! Potential risks of fire, electric shock, or injury to persons
are capable of occurring due to use of the product. User is
cautioned to place the product so it is not likely that the product
will be overturned.

WARNING! Close supervision is required when this product is used
near children.

SPECIFICATIONS

© @ 4y
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MODEL H-86 H-87 H-89
Impulse Power 520 W 380 W 454 W
Seal Width 2mm 2 mm 2mm
Max. Seal Length 24" 12" 18"
Max. Seal Thickness 8 mil 8 mil 8 mil
Heat Time ~0.2-1.7 sec. ~0.2-1.7 sec. ~0.2-1.7 sec.
Weight 56 Ibs. 48 lbs. 54 Ibs.
Dimensions 27 x 20 x 36" 15 x 20 x 36" 21 x 20 x 36"
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MAINTENANCE

MODEL H-86 H-87 H-89 4. Open sealer jaws to access Teflon® roll.
(See Figure 16)

REPAIR KIT H-204 H-173 H-174
WARNING! Allow sealer to cool completely Figure 16
before performing any maintenance. = @
oy

* Always keep the sealing platform clean. Remove
any residue from the Teflon® roll.

¢ Clean the sealing platform with a dry cloth. Do not
use water or solvents.

e A short circuit will occur if the bottom Teflon® tape
strip wears out. When replacing the heating element
or the top Teflon® roll, check the bottom Teflon® tape
for wear or damage.

* Only use Uline replacement parts. . )
5. Remove wing nuts from bar securing Teflon® roll.

* Periodically check rubber pressure pad (under the (See Figures 17-18)
top pressing lip) for uneven wear.

REPLACING TEFLON® ROLL Figure 17 & ==
‘ \ Wing
1. Turn off power and unplug sealer. B . Nut
ar g
2. Remove working plate and level plate. Release _Ire] S
adjustable tension rod from puller underneath sealer T — |
body.
3. Remove screws from front plate securing the end of e
the Teflon® roll. (See Figures 14-15)
(=~ NOTE: Number of screws may vary per model. Figu: 18 f Bar N
—— — )

Figure 14

Front Plate

Figure 15

Front Plate Screw
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MAINTENANCE CONTINUED

6. Cut off damaged portion of Teflon® roll and unspool 7. Replace bar over Teflon® roll, ensuring bent edges
new portion fo cover heating element. of tabs face down. Secure with wing nuts.
(See Figure 19) (See Figures 22-23)
NOTE: Free end of Teflon® roll should end just T
above the screw holes for front plate. Figure 22 ‘ L el Bar
51 ¢ |
Figure 19 — = =
Teflon® Roll ¥ g )

Figure 23

Screw Hole

B
(=~ NOIE: If remaining Teflon® roll is foo short, cut N

a new piece of Teflon® roll (minimum 9'2") and —_—
secure to Teflon® roll bar with three pieces of -
tape before rolling up. Teflon® should unspool
from underneath. (See Figures 20-21)

Figure 20 8. Replace front plate over free end of Teflon® roll,
Tape ensuring beveled edge is on fop. Secure with
%\ previously removed screws. (See Figures 24-25)
al I —~ I,
() T T
Figure 24
Teflon Roll
\ ° / o o j
Figure 21 Front Plate Screw —
Figure 25
Front Plate
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MAINTENANCE CONTINUED

REPLACING HEATING ELEMENT

1.
2.

Turn off power and unplug sealer.

Remove working plate and level plate. Release
adjustable tension rod from puller underneath sealer
body.

Remove screws from front plate securing the end of
the Teflon roll.

@ NOTE: Number of screws may vary per model.

4.

Open sedler jaws to access heating element.
(See Figure 26)

Figure 26

Loosen end cap screws, but do not remove. Remove
end caps. (See Figures 27-28)

Figure 27 Figure 28
End Cap

End Cap

Screw
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6. Remove screws to release old heating element.

(See Figures 29-30)

Figure 29 Figure 30
Screw
Heating
Element
Heating
Element

If necessary, replace Teflon® tape under heating
element.

Push levers on each end of lower sealing bar to
the horizontal position to hold heating element
attachment points steady. (See Figure 31)

Secure ends of new heating element with previously
removed screws. Release levers. (See Figure 32)

Figure 32

Figure 31

10. Reinsert end caps and tighten screws.

(See Figures 33-34)

Figure 33 Figure 34

End CGp End CGp

Screw
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MAINTENANCE CONTINUED

11. Replace front plate over free end of Teflon® roll,

ensuring beveled edge is on top. Secure with
previously removed screws. (See Figures 35-36)

Figure 35

Teflon® Roll

Front Plate Screw

Figure 36

Front Plate

REPLACING RUBBER PRESSURE PAD
(ULINE MODEL # H-87-010)

@ NOTE: Pressure pad can become worn.
Replace to enhance seal quality.

1. Turn off power and unplug sealer.

2. Release adjustable tension rod from puller
underneath sealer body. (See Figures 37-38)

%

Tension Rod
Hook

Figure 37

Figure 38

4.

Open sealer jaws and remove rubber pressure pad
from top pressing lip. (See Figure 39-40)

Figure 39
Rubber

Top Pressing Lip Pressure Pad

/

= =

Figure 40 Top Pressing Lip

I |

T |

Pressure Pad /

Channel

Ensure channel is clean and replace with new
rubber pressure pad. (See Figure 41)

Figure 41

Top Pressing Lip

Rubber
Pressure Pad

ULINE

1-800-295-5510
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uline.com

0726 IH-86



m H-86, H-87, H-89
H-173, H-174, H-204

SELLADORAS DE IMPULSO

DE PEDAL

HERRAMIENTAS NECESARIAS

=

Desarmador Llave
de Cruz

800-295-5510

uline.mx

o O
Se Recomienda Armar
Entre Dos Personas

PARTES
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# | DESCRIPCION CANT.

Cuerpo de la Selladora con
Cable

Tubo Vertical

Base del Pedal

Pedal

Placa de Trabagjo

1
1
1
Varilla de Tensién Ajustable 1
1
1

N[0 |®N

Placa Nivelada

Kit de Tornilleria

(o Om

4 Pernos Largos 4 Pernos Cortos

©)

4 Tuercas M10 8 Rondanas Planas

A )
& e/
NS%
4 Rondanas de Seguridad 4 Tuercas de
Mariposa

Partes de Repuesto Incluidas

/ O
oF /

@//

2 Resistencias

1 Fusible de la
Resistencia
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ENSAMBLE

1.

2.

Inserte el tubo vertical en la base del pedal.
(Vea Diagrama 1)

Diagrama 1
Tubo Base del

Vertical Pedestal

Apriete el perno y la tuerca preinstalados para
fijarlo. (Vea Diagrama 2)

Diagrama 2 ‘Q
Perno q“
Tuerca

Coloque el cuerpo de la selladora sobre la
plataforma del tubo vertical. Asegure con cuatro
pernos largos, rondanas de seguridad y tuercas
M10. (Vea Diagrama 3)

Diagrama 3

| — 4 Cuerpo de
ﬁg ﬁ la Selladora
Rondanas de Tuercas
Seguridad M10

PAGE 10 OF 24

4. Fije el gancho de la varilla de tensién al punto de
enganche ubicado debajo de la base. Fije la barra
inferior al pedal en la posiciéon deseada, jalando la
barra hacia abajo y levantando el pedal segin sea
necesario. (Vea Diagramas 4-5)

|

|

Punto de
Enganche

Gancho de la
Varilla de Tensién

7

Diagrama 4 Diagrama 5

5. Atornille las partes superior e inferior de la varilla de
tensién ajustable juntas o sepdrelas para ajustar.
Asegure la tuerca en la parte inferior.

(Vea Diagramas 6-7)

Posicién
Posterior

¢

X
,4
G

Diagrama 6

Posiciéon
Frontal

/s'%//
,////

Diagrama 7
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CONTINUACION DEL ENSAMBLE

6. Alinee la placa nivelada con los orificios del cuerpo

de la selladora y asegurela con dos pernos cortos,
cuatro rondanas planas y dos tuercas de mariposa.
Fije la placa de trabajo. (Vea Diagramas 8-9)

a. Placa de Trabajo - Configuraciéon Mas Alta:
Si va a colocar la placa de trabajo en la
configuraciéon mds alta, coléquela sobre los
pernos antes de apretarlos por completo. Dos

tuercas de mariposa y cuatro rondanas planas
quedardn sin usar. (Vea Diagramas 10-11)

Diagrama 8
Placa Placa de
Nivelada Trabajo
Placa
Nivelada
Diagrama 10
VR
Placa de H
Trabagjo Placa
Nivelada
. Diagrama 11
Diagrama 9
L © o) 5 ) b. Placa de Trabajo - Altura Ajustable: Si va a
) = 4 fijar la placa de trabajo a una altura ajustable,

alinee las ranuras de la placa de trabajo con
las de la placa nivelada a la altura deseada.
Con una persona sosteniendo la placa de
Placa trabajo, fije con dos pernos cortos, cuatro
| Nivelada rondanas planas y dos tuercas de mariposa.

(Vea Diagrama 12)
T

Diagrama 12

® Placa de
Trabagjo
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DESCRIPCION DE LOS CONTROLES

3

~

@

PANEL DE CONTROL

T— |

TECLAS DEL PANEL DE CONTROL

# | DESCRIPCION

Perilla del Temporizador de
Sellado

2 | Fusible

3 | Luz de Sellado

Interruptor de

Encendido/Apagado
2—
\\D C\//
FUNCIONAMIENTO
1. Conecte la selladora. Ponga el interruptor en la posicién "on" (encendido). Diagrama 13

2. Ajuste el temporizador a la configuracién minima necesaria para el grosor
de la bolsa de polietileno.

3. Inserte la bolsa de polietileno entre los rebordes de presidn. Presione el
pedal para iniciar el sellado. (Vea Diagrama 13)

4. Cuando la luz se apague, el sellado estard completo. Espere uno a dos

segundos para permitir que el sellado se enfrie, luego suelte el pedal.

NOTA: El temporizador controla automdticamente el tiempo de
sellado.

NOTA: Es normal dejar la unidad conectada y encendida entre
sellados. Solo se consume energia durante el sellado.

iADVERTENCIA! El uso de este producto puede dar lugar a posibles
riesgos de incendio, descarga eléctrica o lesiones a las personas.

Coloque el producto en una superficie estable para evitar que se
vuelque.

iADVERTENCIA! Se requiere supervisidon estricta al usar este producto
cerca de ninos.

& & 44

ESPECIFICACIONES
MODELO H-86 H-87 H-89
Potencia de Impulso 520 W 380 W 454 W
Ancho del Sellado 2mm 2 mm 2mm
Largo Mdx. de Sellado 24" 12" 18"
Grosor Mdx. de Sellado 8 mil 8 mil 8 mil
Tiempo de Calentamiento ~0.2-1.7 s ~0.2-1.7 s ~0.2-1.7 s
Peso 56 Ibs. 48 lbs. 54 Ibs.
Dimensiones 27 x 20 x 36" 15 x 20 x 36" 21 x 20 x 36"

PAGE 12 OF 24
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MANTENIMIENTO

MODELO H-86 H-87 H-89 4. Abra las mordazas de la selladora para acceder al
rollo de Teflon®. (Vea Diagrama 16)

KIT DE REPARACION |  H-204 H-173 H-174
iADVERTENCIA! Permita que la selladora se Diagrama 16
enfrie por completo antes de realizar cualquier = = =
tarea de mantenimiento. %

* Mantenga siempre la plataforma de sellado limpia.

Retire cualquier residuo del rodillo de Teflon®. Rollo de

¢ Limpie la plataforma de sellado con un pafo seco.
No use agua ni disolventes.

* Sila tira de cinta inferior de Teflon® estd desgastada
ocasionard un cortocircuito. Al reemplazar la
resistencia o el rodillo superior de Teflon®, verifique
la cinta inferior de Teflon® en busca de desgaste o
danos.

5. Retire las tuercas de mariposa de la barra que
* Solamente utilice partes de repuesto de Uline. aseguran el rollo de Teflon®. (Vea Diagramas 17-18)

 Verifique peridédicamente la almohadilla de presién ‘ -
de caucho (ubicada debajo del reborde de Diagrama 17 ‘ L 1 |J I
presidn superior) en busca de desgaste irregular. ‘ = I

“ Tuerca de
o ) Mariposa
REEMPLAZAR EL ROLLO DE TEFLON Barra
1. Apague y desconecte la selladora. P —— ——
2. Retire la placa de trabajo y la placa nivelada. .
Libere la varilla de tensién ajustable del punto de - =
enganche debajo del cuerpo de la selladora. 1 J
3. Retire los fornillos de la placa frontal que aseguran Diagrama 18 2 =) Barra

el extremo del rodillo de Teflon®. t \ =En ‘Z%
——

(Vea Diagramas 14-15)

(= NOTA: El numero de tornillos podria variar I
segun el modelo. [

Diagrama 14

Placa Frontal

Diagrama 15 Rollo de Teflon®

Placa Frontal Tornillo
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CONTINUACION DE MANTENIMIENTO

6. Corte la parte danada del rollo de Teflon® y

desenrolle una nueva seccién para cubrir la
resistencia. (Vea Diagrama 19)

NOTA: El extremo libre del rollo de Teflon® debe

7. Vuelva a colocar la barra sobre el rollo de Teflon®,

asegurdndose de que los bordes doblados de
las pestanas queden hacia abajo. Asegure con
tuercas de mariposa. (Vea Diagramas 22-23)

terminar justo por encima de los orificios de los

tornillos de la placa frontal. Diagrama 22 ! Barra
Diagrama 19 — ol
Rollo de Teflon" ¥ 2 \
I ——— S«
Diagrama 23 ‘ £| 'J [
Orificio para Tornillo ‘ w %V\Tuerco de
N 1 Lt | Mariposa
Barra ! vl
(= NOTA: Si el rollo de Teflon® restante es S B -
demasiado corto, corte un nuevo pedazo ———
de rollo de Teflon® [minimo 24.13 cm (9'2")]
y asegurelo a la barra del rollo de Teflon® I

con tres trozos de cinta adhesiva antes de
enrollarlo. El Teflon® debe desenrollarse desde

del rodillo de Teflon®, asegurdndose de que el
borde biselado quede por encima. Asegure con

Diagrama 20 i iré i
] Cinta Adhesiva los Torqlllos que retird anteriormente.
%\ (Vea Diagramas 24-25)
. L E \BJ““‘ Diagrama 24
Rollo de Teflon®
[ ]
o N o o |
; / ;
Diagrama 21 Placa Frontal Tornillo
Diagrama 25
Placa Frontal
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CONTINUACION DE MANTENIMIENTO

REEMPLAZAR LA RESISTENCIA

1.
2.

Apague y desconecte la selladora.

Retire la placa de trabagjo y la placa nivelada.
Libere la varilla de tensidon ajustable del punto de
enganche debajo del cuerpo de la selladora.

Retire los tornillos de la placa frontal que aseguran
el extremo del rollo de Teflon.

NOTA: El nUmero de tornillos podria variar
segun el modelo.

Abra las mordazas de la selladora para acceder a
la resistencia. (Vea Diagrama 26)

Diagrama 26

Afloje los tornillos de las tapas para extremos, pero
no los retire. Retire las tapas para extremos.
(Vea Diagramas 27-28)

Diagrama 27 Diagrama 28
Tapa para
Extremos Tapa para
Extremos
>

Tornillo
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6. Retire los tornillos para liberar la resistencia usada.
(Vea Diagramas 29-30)

Diagrama 29

Diagrama 30
Tornillo

Resistencia

Resistencia

7. De ser necesario, reemplace la cinta de Teflon®
debajo de la resistencia.

8. Empuje las palancas en cada exiremo de la barra
de sellado inferior a la posicién horizontal para
mantener los puntos de fijacién de la resistencia
fijos. (Vea Diagrama 31)

9. Asegure los extremos de la resistencia nueva con los
tornillos anteriormente retirados. Libere las palancas.
(Vea Diagrama 32)

Diagrama 32

Diagrama 31

10. Reinserte las tapas de los extremos y apriete los
tornillos. (Vea Diagramas 33-34)

Diagrama 33 Diagrama 34

Tapa para Tapa para
Extremos Extremos

Tornillo

0726 IH-86



CONTINUACION DE MANTENIMIENTO

11. Reemplace la placa frontal sobre el extremo libre 3. Abra las mordazas de la selladora vy retire la
del rollo de Teflon®, asegurdndose de que el borde almohadilla de presidon de caucho del reborde de
biselado quede por encima. Asegure con presién superior. (Vea Diagramas 39-40)

los tornillos que retird anteriormente.
(Vea Diagramas 35-36)

Diagrama 39

Almohadilla de Presién
Reborde de Presién de Caucho

——

Diagrama 35 Rollo de Teflon®

Placa Frontal ® Tornillo —

Diagrama 36

Diagrama 40 Reborde de Presion
Superior
Placa Frontal
REEMPLAZAR LA ALMOHADILLA DN
DE PRESION DE CAUCHO Almohadilla de Presidn
(MODELO ULINE # H-87-010) de Caucho /

C“-’:’ NOTA: La aimohadilla de presidon puede
desgastarse. Reempldcela para mejorar la
calidad del sellado. Canal

1. Apague y desconecte la selladora.

4. Asegurese de gue el canal esté limpio e instale una
nueva almohadilla de presién de caucho.
(Vea Diagrama 41)

2. Llibere la varilla de tensién ajustable del punto de
enganche debajo del cuerpo de la selladora.
(Vea Diagramas 37-38)

Diagrama 41 Reborde de Presidn
Superior

Punto de

Enganche 7

Gancho de la )
Varilla de Tensién Almohadilla de Presién
de Caucho
Diagrama 37 Diagrama 38

ULINE

800-295-5510
PAGE 16 OF 24 uline.mx 0726 IH-86



m H-86, H-87, H-89
H-173, H-174, H-204

SCELLEUSES PAR IMPULSION

MANCEUVREES AU PIED

OUTILS REQUIS

=
Tournevis Clé
cruciforme

1 800 295-5510

uline.ca

o o .
Montage a deux
personnes recommandé

PIECES

PAGE 17 OF 24

7

# | DESCRIPTION

cordon d'alimentation

Corps de la scelleuse avec

Tube de support

Base de la pédale

Pédale

Plaque de travail

N[O~ [W|DN

Plaque de nivellement

1
1
1
Tige de tension réglable 1
1
1

Matériel de fixation

(ymmm

Boulon long x 4

\ ‘)
=/
Ecrou M10 x 4

©

Rondelle de blocage x 4

O

Boulon court x 4

Rondelle plate x 8

N2

Ecrou & oreilles x 4

Pieces de rechange incluses

Pe)

@9
O
Elément
chauffant x 2

7

Fusible de I'élément
chauffant x 1
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ASSEMBLAGE

1. Insérez le tube de support dans la base de la 4. Fixez le crochet de la tige de tension sur le dispositif
pédale. (Voir Figure 1) de traction situé sous la base. Fixez la barre
inférieure a la pédale dans la position souhaitée, en

. firant la barre vers le bas et en soulevant la pédale
Figure 1 si nécessaire. (Voir Figures 4 et 5)
Tube de Bas’e dela

support /

Dispositif
de traction

Crochet

de la tige
} L. B . de tension
2. Serrez le boulon et I'ecrou préinstallés pour fixer le
tout. (Voir Figure 2)
Figure 4 Figure 5
Figure 2 p . . - .
5. Pour régler la tension, vissez ou dévissez les parties
supérieure et inférieure de la tige de tension
réglable. Serrez I'écrou dans la partie inférieure.
(Voir Figures 6 et 7)
Boulon

Ecrou

=>

3. Placez le corps de la scelleuse sur la plateforme Position
du tube de support. Fixez le tout a l'aide de quatre 4 \ arriére
boulons longs, rondelles de blocage et écrous M10. A N\ <
(Voir Figure 3) J N
«ug.
Figure 3 Figure 6
Boulons
E( longs
Position

avant

Corps de
la scelleuse

«/(’
&////

Rondelles
de blocage

M10 Figure 7
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ASSEMBLAGE SUITE

6. Alignez la plaque de nivellement sur les frous du
corps de la scelleuse et fixez-la a l'aide de deux
boulons courts, de quatre rondelles plates et de

deux écrous a oreilles. Fixez la plague de travail.

(Voir Figures 8 et 9)

Figure 8

Plaque
de nivellement

a. Réglage de hauteur maximale de la plaque
de travail : Si vous fixez la plague de travail a
la hauteur maximale, placez-la sur les boulons
avant de les serrer complétement. Deux écrous
a oreilles et quatre rondelles plates ne seront
pas utilisés. (Voir Figures 10 et 11)

Plaque de

nivellement Plaque_
de fravail

Figure 10
VRN G
Plaque H
de travail Plaque de

nivellement

Figure 11

b. Plaque de travail a hauteur réglable : Si vous
fixez la plagque de travail a une hauteur réglable,
alignez les fentes de la plaque de travail sur
celles de la plaque de nivellement a la hauteur
souhaitée. Pendant qu'une autre personne
maintient la plaque de travail en place, fixez-la
a l'aide de deux boulons courts, de quatre
rondelles plates et de deux écrous a oreilles.
(Voir Figure 12)

Figure 9

C g s 5

D — '

- [ <
5 o —o|o

©

Plaque de

— nivellement
T
PAGE 19 OF 24

Figure 12

Plaque de
travail
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APERCU DES COMMANDES

PANNEAU DE 3 BOUTONS DU PANNEAU DE COMMANDE
COMMANDE - ) # | DESCRIPTION
1 @ - @ 1 BOlffon de minuterie de scellage
~_| , \a 4 2 | Fusible
$N ‘ L 3 | Voyant de scellage
, 4 | Interrupteur marche/arrét
)
FONCTIONNEMENT
1. Branchez I'appareil. Mettez l'interrupteur en marche. Figure 13

2. Réglez la minuterie sur la durée minimale nécessaire pour I'épaisseur du
sac en polyéthylene.

3. Insérez le sac en polyéthylene entre les rives de pression. Appuyez sur la
pédale pour lancer le scellage. (Voir Figure 13)

4. Lorsque le voyant s'éteint, le scellage est terminé. Attendez une a deux
secondes pour laisser le joint refroidir, puis relGchez la pédale.

@ REMARQUE : La minuterie contréle automatiquement le temps de
scellage.

C“—’:' REMARQUE : Il est tout a fait normal de laisser I'appareil branché et
allumé entre les sessions de scellage. Le courant n'est utilisé que
pendant le scellage.

AVERTISSEMENT! L'utilisation de cet appareil peut entrainer des

risques d'incendie, d'électrocution ou de blessures corporelles. Il est
recommandé de placer l'appareil de maniere a éviter tout risque
de renversement.

AVERTISSEMENT! Soyez particulierement attentif lorsque lI'appareil est
@ utilisé a proximité d'enfants.

CARACTERISTIQUES

MODELE H-86 H-87 H-89
Puissance d'impulsion 520 W 380 W 454 W
Largeur de scellage 2 mm 2 mm 2 mm
Longueur max. de scellage 24 po 12 po 18 po
Epaisseur max. de scellage 8 mil 8 mil 8 mil
Temps de chauffe ~0,2a1,7s ~02a1l,7s ~0,2a17s
Poids 56 Ib 48 Ib 54 1b
Dimensions 27 x 20 x 36 po 15 x20 x 36 po 21 x20 x 36 po
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ENTRETIEN

MODELE H-86 H-87 H-89 Figure 15 _—
NECESSAIRE 208 173 g Rouleau de Téflon
D'ENTRETIEN
AVERTISSEMENT! Laissez la scelleuse refroidir
completement avant d'effectuer tout entretien.
* Maintenez toujours la plateforme de scellage { 9' ; ]
propre. Eliminez tout résidu présent sur le rouleau 8 / é /5
de TeflonMP, Plaque avant Vis

* Nettoyez la plateforme de scellage avec un chiffon

sec. N'utilisez pas d'eau ni de solvant. 4. Ouvrez les mdachoires de la scelleuse pour accéder

. . . . . o 4 MD i i
« Un court-circuit se produira si la bande inférieure de au rouleau de Teflon'. (Voir Figure 16)
ruban de Téflon™P est usée. Lors du remplacement
de I'élément chauffant ou du rouleau supérieur Figure 16

de TéflonP, vérifiez que le ruban inférieur de
Téflon¥P ne présente pas de signes d'usure ou de
détérioration.

]
0
]

« Utilisez uniquement les pieéces de rechange fournies

par Uline. Rouleau

de TéflonMp

* Vérifiez régulierement que le tampon de pression
en caoutchouc (situé sous la rive de pression
supérieure) ne présente pas de signes d'usure
iréguliere.

REMPLACER LE ROULEAU DE TEFLONMP

1. Eteignez et débranchez la scelleuse. 5. Retirez les écrous a oreilles de la barre qui maintient
le rouleau de Téflon™P, (Voir Figures 17 et 18)
2. Retirez la plaque de travail et la plague de

nivellement. Retirez la tige de tension réglable

du dispositif de traction situé sous le corps de la Figure 17

scelleuse. Ecrou a
) . L oreilles

3. Retirez les vis de la plaque avant qui fixent Barre

l'extrémité du rouleau de Téflon™P, o

(Voir Figures 14 et 15) e ———— |
REMARQUE : Le nombre de vis peut varier selon B [ —
les modéles. -

) Figure 18 ‘ g J X B

Figure 14 ‘ _ n arre
Plague avant .

PAGE 21 OF 24 0726 IH-86



ENTRETIEN SUITE

6. Coupez la partie endommagée du rouleau de 7. Remettez la barre en place sur le rouleau en
Téflon™P et déroulez une nouvelle partie pour TéflonMP en vous assurant que les bords repliés des
recouvrir I'élément chauffant. (Voir Figure 19) languettes sont orientés vers le bas. Fixez avec des

REMARQUE : L'extrémité libre du rouleau de ecrous a oreilles. (Voir Figures 22 et 23)

TéflonMP doit s'arréter juste au-dessus des trous

i ) TP
de vis de la plaque avant. Figure 22 Q)| Barre
‘ (== _Z?
Figure 19 = = 7 T
Rouleau de Téflon™P ¥ i ‘ — 4

Figure 23 1
Trou de vis I ,
%“\ Ecrou &
A oreilles
Barre lo|
@ REMARQUE : Si le restant du rouleau v

de Téflon™P est trop court, découpez un — - —
nouveau morceau de rouleau de TéflonVP -
[d'au moins 24,13 cm (92 po)] et fixez-le a la I
barre de rouleau en Téflon™P a 'aide de trois
morceaux de ruban adhésif avant de I'enrouler.
Le TéflonVP doit se dérouler par le bas. 8. Remettez la plaque avant en place sur l'extrémité
(Voir Figures 20 et 21) libre du rouleau en Téflon™P, en vous assurant que

le bord biseauté est orienté vers le haut. Fixez le tout
avec les vis qui ont été retirées précédemment.

Figure 20

Ruban adhésif (Voir Figures 24 et 25)
%\ Figure o4
-0 = — Rouleau de TéflonvP

s 6 ;
Plague avant i /é

Figure 21

Figure 25

Plaque avant
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ENTRETIEN SUITE

REMPLACER L'ELEMENT CHAUFFANT

1.
2.

Eteignez et débranchez la scelleuse.

Retirez la plaque de travail et la plaque de
nivellement. Retirez la tige de tension réglable du
dispositif de traction situé sous le corps de

la scelleuse.

Retirez les vis de la plaque avant qui fixent
l'extrémité du rouleau de TéflonVP,

REMARQUE : Le nombre de vis peut varier selon
les modeles.

Ouvrez les machoires de la scelleuse pour accéder
a l'élément chauffant. (Voir Figure 26)

6. Retirez les vis de l'ancien élément chauffant pour
I'enlever. (Voir Figures 29 et 30)

Figure 29 Figure 30
Vis
Elément
chauffant
Elément
chauffant

7. Sinécessaire, remplacez le ruban de TéflonvP situé
sous I'élément chauffant.

8. Déployez les leviers de chaque exirémité de la

Figure 26

barre de scellage inférieure en position horizontale
afin de maintenir en place les points de fixation de
I'élément chauffant. (Voir Figure 31)

9. Fixez les bouts du nouvel élément chauffant a l'aide

des vis retirées précédemment. Rabattez les leviers.

Desserrez les vis des embouts, mais ne les retirez pas.

Enlevez les embouts. (Voir Figures 27 et 28)

Figure 27 Figure 28
Embout

Embout

Vis
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(Voir Figure 32)

Figure 32
Levier

10. Remettez les embouts en place et serrez les vis.
(Voir Figures 33 et 34)

Figure 33

Figure 34

Embout Embout

Vis
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ENTRETIEN SUITE

11. Remettez la plague avant en place sur I'extrémité
libre du rouleau de TéflonMD en vous assurant que
le bord biseauté est orienté vers le haut. Fixez le
tout avec les vis retirées précédemment.

(Voir Figures 35 et 36)

Figure 35

Rouleau de TéflonvP

Plaque avant

REMPLACER LE TAMPON DE PRESSION
EN CAOUTCHOUC

(N° DE MODELE ULINE H-87-010)

@ REMARQUE : Le tampon de pression peut

devenir usé. Remplacez-le au besoin pour
améliorer la qualité de scellage.

1. FEteignez et débranchez la scelleuse.

Retirez la tige de tension réglable du dispositif de
traction situé sous le corps de la scelleuse.
(Voir Figures 37 et 38)

Dispositif
de traction

Crochet de la tige
de tension

Figure 37 Figure 38

3. Ouvrez les mdachoires de la scelleuse et retirez le
tampon de pression en caoutchouc de la rive de

pression supérieure. (Voir Figures 39 et 40)

Figure 39
Tampon de pression

Rive de pression supérieure en cdouichouc

Figure 40 Rive de pression

supérieure
1
1 N
AV ]
Tampon de pression

en caoutchouc

Rainure

4. Assurez-vous que la rainure est propre et remplacez
le tampon de pression en caoutchouc par un
nouveau. (Voir Figure 41)

Figure 41 Rive de pression

supérieure

Tampon de pression
en caoutchouc

ULINE

1 800 295-5510

PAGE 24 OF 24

uline.ca 0726 IH-86



